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FIRMENPROFIL

MATHEUS Industrie-Automation GmbH bietet seit 1992 innovative Produkte, Systeme
und intelligente Lé6sungen im Sektor anspruchsvoller Industrie-Automation.

Im Mittelpunkt unseres breiten Leistungsspektirums stehen fachkompetente Entwick-
lungen und komplette Lésungen im Bereich der Automation von Fertigungsablaufen,
die anforderungsgerecht mit hohem Kundennutzen umgesetzt werden. Know-how
und zukunftsorientierte Technologie bilden die Basis fir die Realisierung individueller
Automatisierungsaufgaben in zahlreichen Industriezweigen.

KOMPETENZFELDER

Speziell ausgefiihrte Greifer fir Industrieroboter und Handlingsysteme, abgestimmt auf
die besonderen Anforderungen zum Einsatz in verschiedenen Produktbereichen und
Umgebungsbedingungen:

+ Allgemeines Teilehandling bei der Beschickung bzw. Verkettung von
Werkzeugmaschinen, Pressen oder anderen Produktionsmaschinen

+ Handling und Montage von Sandkernen im GieBereibereich

+ Komplett gekapselte Greifersysteme fir Anwendungen in Nassbereichen
und Hochdruck- Reinigungsanlagen, Ausfiihrung in Edelstahl

+ Multifunktionale Greifsysteme flir Verpackungs- und Palettieraufgaben

+ Greifer mit integrierten Visionsystemen

Entwicklung und Umsetzung komplexer Sondermaschinen und Anlagen
fur verschiedene Anwendungsbereiche:

+ Spezialférdertechnik
+ Werkstiickzufiihrung und Bereitstellung
* Montagevorrichtungen
* Robotergestutzte Applikationen
- Handling und Montage von Sandkernen in GieBlinien
- Auftragen von Kleber und Beschichtungen auf 3D-Formteile
- Entgraten komplizierter Werkstlicke in komplexen Entgratoperationen
- Spanende Bearbeitung von Werkstlcken mit Freiformflachen im
Kunststoff und Aluminiumbereich




GREIFERWECHSELSYSTEM

Das manuelle Greiferwechselsystem wurde speziell fir den Einsatz unter rauen
Umgebungsbedingungen, wie zum Beispiel im GieBereibereich entwickelt und zeichnet
sich neben der kompakten Bauform durch ein optimales Verhaltnis zwischen Kraft und
Gewicht aus.

Ein Greiferwechsel erfolgt im Handumdrehen:
Ober- und Unterteil werden Zusammengefligt und durch eine 180°-Drehung der

Spannwelle fest miteinander verbunden.

Das System ist in drei verschiedenen GréBen erhdltlich und somit in Bereichen von
niedriger, mittlerer bis hin zu hoher Traglast einsetzbar.
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MERKMALE

Ein bereitstehender baugleicher Ersatzgreifer kann im Stérungsfall
innerhalb klrzester Zeit durch einfache Handgriffe eingewechselt
werden. Dadurch reduzieren sich die Stillstandszeiten des Roboters
auf ein Minimum.

Beim Umrlsten der Anlage werden die produktspezifischen Greifer
am Roboter adaptiert, Gber die elektrische Schnittstelle kann eine
Greifercodierung realisiert werden.

Im geschlossenen Zustand bleibt das System unter Last immer vorge-
spannt, so dass eine spielfreie Verbindung zwischen Ober- und Unterteil
sichergestellt werden kann.

Ober- und Unterseite des Systems werden durch eine
selbsthemmende ExcenterschlieBung sicher miteinander verbunden.

Bei der Investitionsentscheidung stellt das manuelle Greiferwechselsystem
eine echte Alternative zu automatischen Systemen dar.

Die aufwendige Installation und steuerungstechnische Verwaltung von
Greiferbahnhéfen entfallt.
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TECHNISCHE DATEN

GWS-55 GWS-125 GWS-160
Maximale Zuladung 20kg 70kg 200 kg
Zulass|geMomenteMxMy .............. 4 0Nm .......... 150Nm ............ 800Nm
Mt 80 Nm 300 Nm 1600 Nm
GeW|cht ................................................................ ca06kg ............... ca35kg ................. ca6 kg
W |ederho|genau|g ke|t ........................................... i 0 02mm .............. i 0 04mm ............. 1004 mm
AuBe n durchmesse r ................................................... 55 mm .................. 1 25 mm .................. 160 . m m
HOhe ........................................................................ 37 mm ................... 60 mm .................... 8 0 . m m
Pneumat|kansch|ussemax1max3 .................... max4
Optionale Schnittstellen
Elektrische Schnittstelle (max. 2 A) 24-polig 2x 24-polig 2x 24-polig
Pne u mans Che s Chmttste”e ............. ........................ 1 X . G1 / 3 e ......... 6 X . G1 / 3 e .......... ex G 1/8

My

Mx
Mt
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GWS-125 HAUPTANSICHTEN
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GWS-125 zuseHor
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GWS-160 HauPTANSICHTEN
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GWS-160 zuseHor
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